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Tecnología III. Producción



Sistema Offset

Mgter. María Cristina Portalupi. 2012



En la industria gráfica actual la impresión en offset (de pliego y de bobina) es el sistema dominante ya que supone cerca del setenta por ciento del mercado. El offset, en la actualidad, ofrece ventajas que no permiten otros sistemas

en términos de calidad, productividad e integración con el flujo electrónico y digital de datos.

Hartman 2004



Temas



Objetivos



1- Principio del offset.

2- Clasificación.

3- innovaciones en el offset.



Recuperación de conocimientos de Tecnología I.

Comprender la gestión de productos para ser impresos en offset.
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Introducción

En la actualidad la “pagina impresa”, libros, revistas, folletos, catálogos, etc, no desaparecerá, Bernhard Schreier, presidente de la Junta directiva de

Heidelberg, anuncio que se espera para el offset, un fuerte crecimiento en los

próximos 10 años.

El tema de la calidad en impresión no es un tema que se discuta, debido

a los adelantos que se han producido en esta área, ahora se apunta a lograr productos que puedan venderse en condiciones muy competitivas.



Principios del Offset

El offset tal como la litografía se basa en el principio químico de que

la grasa y el agua no se mezclan. El proceso empleado para la preparación de la

matriz, permite obtener en el mismo plano la distribución de las zonas de imagen

(lipófilas) y de no imagen (hidrófilas). Durante la impresión el sistema entintador

de la máquina se apoya sobre la superficie de la matriz depositándose la tinta sobre

las áreas lipófilas. La humedad proporcionada por los mojadores hace que la tinta

sea rechazada de las zonas hidrófilas o contragrafismos.

El offset actua de la siguiente forma:

Un juego de cilindros, grupo de mojado, humecta toda la superficie

de la plancha. Existen varios sistemas de mojado, el convencional y más

difundido es el grupo de mojado con tomador.



Está compuesto por:

a- Cubeta con rodillo inmersor.

b- Rodillo tomador de agua.

c- Mesa distribuidora del agua.

d- Dos rodillos mojadores o dadores.

El grupo de mojado se encuentra inmediatamente antes del grupo entintador. En contacto directo con la plancha están los rodillos dadores.

Para la mejor absorción y transferencia del agua los rodillos están

revestidos de un tejido de algodón o sintético.

La mesa cilíndrica distribuidora es un rodillo de metal cromado.
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Grupo de entintado cuya misión consiste en transferir a la plancha, de

manera continua y uniforme, la tinta necesaria para la impresión.

1- Rodillos dadores.

2- Tintero con tomador.

3- Mesas cilíndricas distribuidoras.

4- Rodillos trasmisores y batidores.

El tintero es el contenedor de la tinta y del dispositivo de dosificación,

que permite variar la cantidad de tinta según las distintas zonas de entintado de la

plancha.



Cilindro portaplancha.

Sistema de prerregristro: las planchas tienen perforaciones que coinciden con el sistema de prerregristro del cilindro portaplancha.



Cilindro del caucho: para que la imagen pueda ser transferida de la

plancha a la mantilla se necesita una determinada presión. La mantilla de caucho

está constituida por varias capas (de 2 a 4) de tejido de algodón especial, alternadas con capas de caucho y recubiertas por un revestimiento superficial de 0,4,

0,5 mm.

Hay dos clases de caucho el convencional, que está formado por capas
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alternadas de caucho y tejido y el comprensible en el cual una de las capas de caucho hay un estrato de material poroso especial.



Forma impresora:

Características de la plancha

La característica principal de las planchas para impresión offset es que

las zonas de entintado y de no entintado están al mismo nivel.

La limitación del entintado a las superficie de la plancha, que constituirán la imagen, se obtiene mediante un tratamiento que las hace lipófilas, (y simultáneamente, hidrorrepelentes).

La superficie de pa plancha lista para impresión tiene dos componentes:

Zonas de entintado o lipófilas.

Zonas de no entintado o hidrófilas.

Puesto que en una superficie completamente lisa no podrían adherirse

ni el agua ni la emulsión (sustancia fotosensible que se aplica sobre la plancha para

la reproducción), se la hace rugosa mediante adecuados procesos.

Las primeras planchas erán de cinc, pero han sido sustituidas por las de

aluminio, gracias a la diversa estructura molecular de este metal, en la superficie

de la plancha puede producirse un graneado fino y uniforme (micrograneado).

Además el aluminio es ya, de por sí, un material altamente hidrófilo.

Estas características le permiten una reproducción mucho más precisa en las tramas de altadensidad.

Preparación de la plancha

La transferencia de la imagen a la plancha se efectúa con modernas técnicas de reproducción.

Planchas de aluminio

1- Copia de planchas a través de películas gráficas.

La películas para la reproducción, especialmente preparadas, pueden

ser en positivo o en negativo, según el método utilizado. La finalidad de

este proceso es transferir fielmente a la plancha el motivo que hay en la

película, todos los elementos de la imagen (fotos, dibujos y textos)

deben ser perfectamente opacos (negros) y las zonas libres perfectamente transparentes (no veladas).
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Para obtener una reproducción fiel al original, la película debe apoyarse

siempre sobre la plancha con el lado de la emulsión en contacto con la

capa fotosensible(lado emulsión) de la misma plancha.

Las planchas pueden ser positivas o negativas, con la exposición a la

luz,se cambia la solubilidad de la capa sensible.

Plancha positiva.

Se parte de una película positiva y una plancha positiva.

La plancha es expuesta a la luz con el montaje de la película sobre

ella, las zonas no cubiertas son afectadas por la luz en el revelado la

emulsión sufrirá un proceso químico de disolución y las zonas cubiertas permanecen intactas.

Plancha negativa

Se parte de una película negativa y una plancha negativa.

Las zonas no cubiertas son endurecidas por la luz y las zonas cubiertas

son disueltas en el revelado.



Si la película es positiva, todos los elementos de la imagen (fotos, dibujos y textos) deben ser perfectamente opacos (negros) y las zonas libres perfectamente transparentes (no veladas).

Si la película es negativa, todos los elementos de la imagen (fotos, dibujos y textos) deben ser perfectamente transparentes (no veladas) y

las zonas libres perfectamente opacos (negros).

Las planchas expuestas a partir de una película gráfica deben ser reveladas, fijadas, lavadas y posteriormente engomadas.

Para tiradas largas es necesario realizarles un proceso de horneado para

que resistan un mayor tiempo.
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Planchas térmicas.

Se utilizan en los sistema CTP (Computer to Plate), donde no existe la

película gráfica, por lo que se produce una marcada reducción de costos.

Este tipo de planchas imprimen imágenes más limpias y nítidas, con

menor ganancia de punto y mayor consistencia que las planchas convencionales. Su estructura y tecnología únicas están diseñadas para ofrecer alta resolución, estabilidad, excelentes características de entintado y menor consumo

de agua en la máquina que otras planchas.

Son capaces de imprimir hasta 100.000 copias, no necesitan ser horneadas para tiradas largas. Son compatibles con una gran variedad de máquinas,

tintas y soluciones de mojado.

Son expuestas al calor y no a la luz. Al alcanzar determinadas temperaturas la capa de polímero sensible al calor provoca una reacción química dando

lugar a la formación de la imagen.

Existen dos tipos:

Las que son expuestas con un laser térmico y están listas para imprimir, no necesitan ningún proceso posterior.



El segundo caso son expuestas con laser

térmico y posteriormente se enjuagan

con agua.



Planchas digitales.

Planchas de aluminio positiva que ofrece un magnífico rendimiento

cuando se expone con un sistema directo de diodo láser violeta de 400- 410 nm.

La tecnología de granulado y anodizado de alta calidad optimiza el rendimiento en

la máquina de imprimir para ofrecer una preparación rápida y una calidad uniforme.

Las planchas de haluros de plata de alta resolución son un éxito demostrado en

las imprentas que necesitan una plancha flexible, prácticamente cualquier tirada

media (350.000), desde formularios comerciales y periódicos hasta trabajos en

cuatricromía de alta resolución. En cada caso, aporta la homogeneidad y una calidad inigualable que aseguran resultados finales excepcionales en la máquina de

imprimir.
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La capa de emulsión incluye partículas de haluros de plata distribuidas

y suspendidas uniformemente en una lámina de gelatina. Durante la exposición, el

láser activa las partículas de haluro de plata en las áreas expuestas. Las partículas

de plata no expuestas forman finalmente la imagen, tras producirse la reacción

química con el revelador.



Dentro de estas y en las últimas innovaciones se pueden clasificar, de

acuerdo a la forma de copiado,en :

Planchas de luz visible, son sensibles a diferentes fuentes y tipos de

luz: violeta, azul, verde (ortocromática) y roja.

Planchas sensibles a exposición térmica, poseen una capa superior que

transforma la radiación IR en calor, permitiendo la acción de reveladores

alcalinos en las áreas de no imagen y conservando el área de imagen fija

al soporte.

Planchas libres de procesamiento, expuestas por ablación y térmicas,

compuestas por una estructura de capas superiores o intermedias con

componentes que reaccionan al calor por ablación, pasando directamente del estado sólido al gaseoso, y liberando capas inferiores afines a

la tinta o afines al agua, según el caso, y generando por lo tanto las

áreas de imagen y no imagen.

Para abordar los temas siguientes deberás leer este material:

Sistema de impresión offset



Las tintas.

La solución de mojado.

La mantilla.

Clasificación de la máquinas.
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La últimas innovaciones

1- Offset de formatos variables

Ahora veremos las innovaciones referidas a las máquinas, la más interesante y que le permite al offset incursionar en áreas del mercado que le eran prohibitivas, son las nuevas impresoras rotativas presentada por primera vez al público en la drupa 2004, que permite la impresión offset sin escalas y de formatos

variables y es, por lo tanto, muy apropiada para ser aplicada en la impresión de

etiquetas y embalajes.

La prensa puede estar equipada con módulos convencionales y de tamaños

variables en los cuales sólo se cambian los cilindros de plancha y mantilla. El cambio

se realiza sin herramientas y sin tener que cortar la banda de material. Estos cilindros

se cambian en menos de cinco minutos reajustando la prensa a un nuevo formato.



Alprinta V, Muller Martin



VSOP



En la VSOP, el cilindro de mantilla y el cilindro de

plancha son manga de muy bajo peso (máximo 10

Kg.), y pueden ser cambiadas manualmente por

otras de diferente formato en forma muy rápida y

simple. La prensa reconoce el formato de la manga

y automáticamente desplaza los cilindros a la posi-



Estas máquinas permiten la impresión en bobina o pliegos y puede imprimir

más rentablemente tirajes cortos y medianos de Embalaje Flexible y/o Etiquetas, que

son actualmente impresos en Flexografía y Huecograbado.

Las grandes innovaciones no acontecen todos los dias
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2 - Offset sin agua o waterless

La tecnología de offset sin agua existe hace 30 años, pero solamente hace

10 que se ha impuesto gracias a los avances en tintas, planchas y soportes adecuados a este tipo de offset.

El principio de esta tecnología es una plancha capaz de rechazar la tinta

de las zonas de no imagen, sin que sea necesaria el agua.

Planchas de offset seco

Una plancha de Offset seco está hecha de al menos tres capas:

La base de (aluminio o polyester).

Una capa de polymero.

y otra de silicona.

En las partes donde hay imagen, es donde se quita la silicona durante

la grabación En las partes "no imagen" la silicona se mantiene, esta hace la función de la solución de mojado del offset tradicional.



Las tintas son especiales, están fabricadas para ser rechazadas por la

siliconas.

Dentro de la diferencias con el offset tradicional podremos destacar:

La ganancia de punto es menor por lo que las zonas de sombras no se

cierran tanta y hay mayor definición.

Es más sencillos imprimir soportes no absorventes y se secan con UV.

Es más ecológico que el offset tradicional.

Pero sus costos de tintas, planchas e infraestructura son mayores.

No reemplazará al offset convencional, pero abre un mercado de materiales y productos que no erán posibles de imprimir en offset. Es más rentables en

tiradas cortas y se reduce el tiempo de preparación de la producción,

Existen máquinas para impresión de etiquetas en contínuo.

Máquinas planas para folletos y catálogos.

Apuntes sobre offset seco (waterless)
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3- Offset con cilindro anilox

El tercer adelanto del sistema offset es el realizado por la empresa Heidelberg, que incorpora, a la impresora offset de pliegos Speedmaster SM 52, un

cilindro anilox, combinado con el sistema de mojado tradicional, sin necesidad de

utilizar planchas especiales.

La empresa denomina a esta tecnología: Grupo de entintado Anicolor.

El grupo entintador consta de una racleta y un cilindro anilox del mismo

diámetro que el cilindro porta plancha, y se logra una distribución consistente de

tinta en toda la superficie de la plancha.

Fotos de:

Heidelberg

News.

Número 2592006

(Pág: 46, 47 y

48)
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Excelente para tiradas pequeñas y demandas de poco tiempo, ya que

se reduce aproximadamente un 40% los tiempos de preparación para iniciar la

impresión.

Anicolor Heidelberg



Gestión offset

Veremos un gráfico con lo fundamental de una gestión de un impreso en

offset y analizaremos cada una de las etapas de pre- prensa y post prensa, en forma

general y en las próximas presenciales en forma particular.
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Preprensa del sistema offset



¿Qué es?

¿Para qué, porqué y para quién?

¿Cómo?

¿Adónde?



¿Cuándo?

¿Cuántos?

¿Después?

..........



De los productos que se imprimen en offset, la gestión de un libro, de

una revista, de una etiqueta o de un envase, no es la misma.

El qué determina la elección del soporte, papel, cartulina o cartón.

El para qué determina procesos de postprensa como doblado, plegado,

encuadernado, etiquetado, armado, envasado, etc.

Porqué y para quién, su función comunicativa, de uso, informativa, persuasiva, etc.

Adónde, su mercado.

Cuándo, los tiempos de producción y entrega.

Cuántos, la tirada.

Después, el ciclo de vida del producto, los aspectos ecológicos.

El soporte

Las clasificaciones de papel, cartulina y cartón, son temas ya vistos en

la tecnología I, las clasificaciones y las propiedades de los soportes ya están en sus

conocimientos. A partir de aquí estableceremos ciertos datos que ya están en el

conocimientos cotidiano de los que se dedican a la gestión gráfica.

Para el caso de trama AM:

Papel y lineatura

Grados 1 y 2 Premium brillante esmaltado mate

175 lpi

Grado 1 y 2 Esmaltado mate premium

150-175 lpi

Grado 3 y 5 esmaltados

133 lpi

Supercalandrado SCA, SCB, SCC (obra)

120-133 lpi

Offset sin esmaltar (obra)

110 lpi

Papel periódico

85 lpi

Papel periódico estandarizado

100 lpi

Formatos de papel.

Los formatos más comunes utilizados en nuestro país son:

58 x 92 cm

72 x 92 cm

65 x 95 cm

74 x 110 cm

82 x 118 cm
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Uno de los formatos que más auge tiene en este momentos es 70 x

100cm, la mayoría de las empresas fabricantes de prensas, apuestan a este formato

y a formatos pequeños, ya que las prensas modernas permiten tiradas menores, por

las posibilidades de automatización de limpieza y cambios de formas impresora.

Producto

Editorial: imposición, configuración de cuadernillos, tirada y cantidad

de cuadernillos, cantidad de pliegos, cantidad de ejemplares, tipo de

encuadernación...

Etiquetas: tipo de etiquetadoras, ubicación en el pliego, cantidad por

pliego...

Envases: troquel y dirección de la fibra, gramaje....

Area útil de plancha y el soporte

Analizaremos los datos que nos serán necesarios para calcular el presupuesto y la compra del soporte en nuestro trabajo, pero además la dispocición

en el pliego de la pieza gráfica.

Medida de la pinza: lado mayor del pliego donde será tomado y registrado por las pinzas de la máquina, esta zona no es aprovechable, (de 8

a 12 mm).

Medida de guía lateral o sapo o pecho, lado menor del papel donde

se registrará la guía lateral del papel, que depende de la forma de

volteo del pliego para la impresión de dorso.

Formato máximo del pliego de impresión: determinado por la máquina.

Formato mínimo pliego de impresión: determinado por los desplazamientos de las guías laterales.

Pliego de distribución, cantidad de ejemplares o páginas

Formato final del producto terminado.

Existencia de dobleces o plegados (cantidad de páginas).

Márgenes de refilado.

Forma de volteo de pliego.
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1- El tamaño de la plancha está determinado por la máquina impresora.

Los márgenes de mordazas se utilizan para fijar la plancha al cilindro

portaforma.

2- Las pinzas toman el papel. El margen de pinza se consulta con el

impresor.

3- Area útil del papel, descontando márgenes de pinza y guía lateral

(sapo), que controla la ubicación del papel. Las guías laterales pueden

desplazarse hacia adentro, lo que determina un pliego máximo y mínimo de impresión, determinado con la máquina impresora.



Prensa del sistema offset

Máquina impresora y montaje

1- Formato de la máquina.

2- Aprovechamiento de pliego.

3- Forma de volteo de pliego:

En primer lugar se debe saber que las caras de un pliego impreso antes

de plegarlo o doblarlo se llaman “frente” y “dorso o retiración”.

El frente es donde se imprime la primera página y dorso donde se imprime la segunda, en el caso de libros o revista.

También hay que considerar el tipo de volteo que sufrirá el pliego para

poder imprimir el dorso.

Hay dos tipos de volteo de los pliegos de impresión:

Volteo normal:

Se realiza sobre del eje más corto del pliego. En

este caso no varía el lado de pinza, pero varía el de

la guía lateral para que el pliego siempre se posicione en la máquina sobre la misma escuadra. Se

realiza en forma manual.

Volteo frente y retiración

Denominado también blanco y retiración ó blanco y

vuelta: se realiza sobre del eje más largo del pliego.

En este caso varía el lado de pinza, y no varía el de

la guía lateral para que el pliego siempre se posicione en la máquina sobre el mismo lado.

Lo realiza en forma automática la máquina de

imprimir mediante un cilindro inversor ubicado entre

dos cuerpos de la máquina.
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