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Da bi se predmet mogao izraditi,pored projekcija i odre�enih presjeka kojidefini�u njegov oblik, neophodno je izvr�iti njegovo dimenzionisanje. Dimenzionodefinisanje predmeta na crteƼu vr�i se pomoŅu kota. Sam  proces se naziva kotiranje.Kota je brojŋana vrijednost koja se na crteƼu prikazuje preko linija, simbola ioznaka. Pravilo je da sve veliŋine predmeta imaju svoju kotu na crteƼu a svaka mjerana crteƼu se kotira samo jednom. Kotiranje radi konstruktor. Njegova obaveza je dakote budu prikazane tako da ih radnik koji radi predmet neposrednoŋita, a ne da ihdobija oduzimanjem ili sabiranjem.
h­²£=«­¥³= §²§W
c³¬©¡§­¬~ª¬£Jmjere bitne za funkciju predmeta u nekom sklopu (F naslici ispod),
k£¤³¬©¡§­¬~ª¬£Jmjere koje (NF naslici ispod) nisu bitne za funkciju,
m­«­Ņ¬£Jkote informacionog karaktera, ne upotrebljavaju se u procesu proizvodnje ikontrole, izvode se iz drugih dimenzija na tehniŋkom crteƼu, i pi�u se u zagradama.

hlqfo^kgbhlqfo^kgb



Kotiranje se izvodi koristeŅi elemente kotiranja. Elementi kotiranja su:®­«­Ņ¬~
©­²¬~=ª§¬§¨~I=©­²¬§=¸~´°Ɵ£²~©=E±²°§¨£ª§¡~FI=®­©~¸¬~=ª§¬§¨~I=§=©­²¬§= °­¨K

bibjbkqf=hlqfo^kg^bibjbkqf=hlqfo^kg^

m­«­Ņ¬£=©­²¬£=ª§¬§¨£I=©­²¬£=ª§¬§¨£=§=®­©~¸¬£=ª§¬§¨£se crtaju kao pune tanke kao�to je pokazano naslici gore.PomoŅne kotne linije povlaŋe se normalno na veliŋinukoja se kotira, ograniŋavaju kotnu liniju i obavezno je prelaze od 1-3 mm.Ako je to neophodno, mogu se povlaŋiti i pod uglom ali uvijek su me�usobnoparalelne. PomoŅne kotne linije po pravilu, moraju biti produƼene izvan njihovihpresjeka sa konturom. Slika ispod prikazuje pomoŅne kotne linije pod uglom.



h­²¬~=ª§¬§¨~=±£=³´§¨£©=¡°²~=¬£®°£©§¬³²~. Na krajevima kotne linije se crtajustrijelice. Strijelice se formiraju od dvije crte simetriŋno postavljene u odnosu nakotnu liniju pod uglom od 150. Strijelica kao©­²¬§=¸~´°Ɵ£²~©=«­°~= §²§=´§¢ª¨§´~=§=¬£
±«§¨£=®°£ª~¸§²§=®­«­Ņ¬³=©­²¬³=ª§¬§¨³ili je ne dodirivati. Presjeci kotnih i pomoŅnihkotnih linija se moraju  izbjegavati- Sika ispod.

bibjbkqf=hlqfo^kg^bibjbkqf=hlqfo^kg^

Bitno je napomenuti da na istom crteƼu treba³®­²°£ ª¨~´~²§=±~«­=¨£¢¬³=´°±²³
±²°£ª§¡~. Me�utim, kao �to prikazuje slika na sljedeŅem slajdu lijevo, ako nemadovoljno prostora da se strelica nacrta, ona se moƼe zamijeniti kosom tankomlinijom, aŋesto i taŋkom. Strijelice kao zavr�eci kotnih linija se crtaju unutar granicakotne linije, u sluŋaju da postoji dovoljno veliki prostor. Gdje je taj prostor ograniŋen,strijelice se mogu crtati sa spolja�nje strane. Samo jedna strijelica sa svojim vrhom nakraju kotne linije kruƼnog luka se koristi za kotiranje polupreŋnika- slika nasljedeŅem slajdu desno. Strijelica se moƼe postaviti, bilo na spoljnoj, bilo naunutra�njoj strani karakteristiŋne konturne linije zavisno od njene duƼine.



bibjbkqf=hlqfo^kg^bibjbkqf=hlqfo^kg^

Vrijednosti kota na crteƼu se oznaŋavaju kotnim brojevima i upisuju se na crteƼutako da ga ne presjecaju nikakve linije. Postoje dva naŋina upisivanja kotnih linija:
k~ŋ§¬=f

k~ŋ§¬=ff



k~ŋ§¬=f

h­²¬§= °­¨£´§=±£=³®§±³¨³=³=±°£¢§¬§=§=§¸¬~¢=©­²¬£=ª§¬§¨£. Upisuju setako da suŋitljivi odozdo ili sa desne strane crteƼa (slika ispod lijevo). Kotnibrojevi za uglove se upisuju kao�to je prikazano na sliciispod desno. Vrijednostidimenzija za uglove moraju biti orijentisane poput onih na sliciispod desno.Preporuŋuje se izbjegavanje postavljanja kotnih linija pod uglom veŅim od 90M, amanjim od 120M.



k~ŋ§¬ff

h­²¬§= °­¨£´§=±£=®­±²~´ª¨~¨³=²~©­=¢~=±£=«­¥³ŋ§²~²§=­¢­¸¢­. Kotne linije kojenisu horizontalne su prekinute na sredinu i na tom mjestu se upisuje kotni broj.Kotni brojevi se upisuju³´§¨£©=¦­°§¸­¬²~ª¬­JSlika ispod.



h^o^hqbofpqfh^o^hqbofpqfŊŊkf=l_if`f=f=abq^igfkf=l_if`f=f=abq^igf

h~°~©²£°§±²§ŋ¬§=­ ª§¡§=§±®°£¢=©­²¬§¦= °­¨£´~=±~¢°Ƽ§=±ª¨£¢£Ņ£=±§« ­ª£W� -®°£ŋ¬§©IR -®­ª³®°£ŋ¬§©I-©´~¢~°~²IS�-®°£ŋ¬§©=±¤£°£IM -­¸¬~©~=¸~=«§ª§«£²~°±©§=¬~´­¨K
Navedeni simboli se unose za preŋnik i kvadrat sa kotnim brojem usluŋajevima kad u projekcijama  oblik nije jasno prikazan. Kotiranjepreŋnika je datona slici ispod.



h^o^hqbofpqfh^o^hqbofpqfŊŊkf=l_if`f=f=abq^igfkf=l_if`f=f=abq^igf

Kotiranje kvadratnog zavr�etka vratila je dato na slici ispod.

m³¬§=©°³¥­´§=±£=©­²§°~¨³=±~Ėi kotnim brojem dok se djelovi kruga kotiraju kaoradijusi. Na slici ispod su prikazani naŋini kotiranja radijusa.



h^o^hqbofpqfh^o^hqbofpqfŊŊkf=l_if`f=f=abq^igfkf=l_if`f=f=abq^igfPoslednji prikaz na slici ispod sa prethodnog slajda prikazuje dimenzionisanjevelikog preŋnika.i§¬§¨~=®°£ŋ¬§©~=±£=¡°²~=©~­=§¸ª­«ª¨£¬~I=¥¢¨£=¡£¬²~°=°~¢§¨³±~=¬§¨£
°£~ª~¬KNavoji se urezuju na cilindriŋne predmete i otvore na predmetima koji sluƼeza vezu. Kotiranjem se defini�u nazivni preŋnik i duƼina navoja. Oznaka M ispredkote pokazuje da se radi o milimetarskom navoju.Na slici ispod lijevo na stablo̧ ~´°²¬¨~=­±¬­´¬­¥=®°£ŋ¬§©~ĖNSje urezan navojM16. Spoljni navoj,�to je ovdje sluŋaj se prikazuje debelom punom spoljnom linijomi tankom punom unutra�njom linijom. PomoŅne kotne linije povlaŋe se od krajevadebelih spoljnih linija.Na slici ispod u sredinu i desno su prikazani otvori na kojima je³°£¸~¬=¬~´­¨
jNS. Navoj na otvorima se prikazuje tamo gdje se pune tanke linijekoriste kaospoljne, a debele pune linije kao unutra�nje. PomoŅne kotne linije koje defini�uveliŋinu navoja se povlaŋe od tankih punih linija.


