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Kad god se trd dobro prijanjanje nalegnutin povr ina dva spojena predmeta
npr: zupnanik na osovini, osovina u I8aju, zavrtan] u navrtci i sl., potrebno je da
obra ene povrine pokazuju veé\u ili manju glatkoNu. Obra ene povrine pokazuju
veNu ili manju glatkoNu, . Na slici-ispod su
prikazananetiri razli nita slunaja koja se pojavljuju kod nalegnutih povrina.

Slunaj pod a) je najidealniji, ali 1 najtde i1zvodljiv. Slujaj pod b) je realniji i
najne N, a sluajevi pod c) i d) ne odgovaraju potrebama koje t@e dobro
nalijeganje.

. Nijesu sve
slike hrapavosti jednako nepovoljne. Hrapavost povine data na slici sa sljedseg
slajda gore a) je povoljnija nego na slici sa sljetleg slajda gore b). Nosiva povina
Ne u slujaju pod a) biti veNa nego u slmaju b).

Hrapavost sa otrim iljcima je vrlo nepovoljna, jerNe ovi iljci pod djelovanjem
pritisaka kao posljedica spajanja sa drugim predmetom biti potisuti, spoj Ne biti
lahAaviii i dnlaziNe dn 11daraca a camim tim lakn i dn lnma
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Za utvr ivanje hrapavosti odnosno tzv. mikrogeometrije odre enih povrina
danas postoje mjerni instrumenti koji u uvé\anoj razmjeri otkrivaju sliku hrapavosti.
Na donjoj slici na ovom slajdu prikazan je rezultat jednog ovakwy) mjerenja
izvedenog na mjernoj dibini L.

na toj dudini.
Hrapavost se ne Ne prikazuje preko | .. koja predstavlja srednju vrijednost,
ranunajuN od neke sredinjice a najje Ne preko o_ koje predstavlja srednje
aritmeti nko odstojanje profila ranunato od srednje linije nanitavoj mjernoj dudini i .
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Umjesto hrapavosti Ra mbe se koristiti i odgovarajuN
date u tabeli ispod Kao jedinica za mjerenje hrapavosti se uzinhh= « § ©fli sve
ne NeN = « § @8 - jfretrdeseti dio mikrona), odnosnoN6 J§ - Z = MK MOR

Najveca vrijednost Ra u Broj klase povrsinske hrapavosti
mikrometrima
0.025 N1
0.05 N2

0.1 N3

02 N4

0.4 N5

0.8 N6

1.6 N7

3.2 N8

6.3 N9

12.5 N10

25 N11

50 N12




wk” f=wr=hs?i fgbqg=1 _o”ab

se na tehnnkim crte5Sima oznajavaju odre ene povrine,
kako bi se propisala njihova hrapavost i ngin obrade za njeno postizanje. Simboli
hrapavosti su propisani ISO standardom. koji
opisuju stanje povrina. Osnovni grafpki simbol se sastoji od dvije ravne crte
nejednake diubine, nagnute za 60 u odnosu na linijju koja predstavlja ozngenu
povr inu, to je prikazano na slici ispod lijevo. Osnovni graijki simbol se ne
upotrebljava bez dopunskih oznaka.

Ako se zahtijjeva mainsko odvajanje nestica za postizanje trdene povr inske
obrade, potrebno je dodati horizontalnu ravnu linijju na osnovngrafinki simbol, to
je prikazano na slici gore lijevo. d). Ako nije dopteno odvajanje nestica radi
postizanja trabene povr inske obrade, potrebno je dodati krdbnicu na osnovni
grafinki simbol, to je prikazano na slici gore lijevoe).

Simboli koji su pomenuti u oba slgaja se nazivaju
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Kada treba postaviti zahtjeve za hrapavd\u povr ine, potrebno je dodati liniju
na dudi, slobodni dio kraka grafhkog simbola za osnovni i proireni simbol- slika
Ispod lijevo. Kada je ista hrapavost povine zahtijevana na svim povrinama izratka
predstavljenim na crtebu zatvorenom konturom izratka, potrebno je dodati kribnicu
na potpuni grafinki simbol, ako to je prikazano na slici ispod desno.

Zbog jednoznanosti oznanavanja zahtjeva za hrapavosti povine potrebno je,
osim oznake stepena hrapavosti povine | njegovog iznosa navesti i dodatne
zahtjeve (npr. dubina vrednovanja ili referentna dubina, proizvodni postupak, vrsta
povr inskih tragova i njihova orijentacija ili moguN dodatak za mainsku obradu).

Za ovu svrhu se upotrebljava . Oznake smjetaja
razlinitih zahtjeva za hrapavost povrine u potpunom grafnkom simbolu su
prikazane naslici ispod. T
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Zahtjevi za hrapavoNu povr ine trebaju biti smje teni na slijedeNe polabaje u
potpunom grafinkom simbolu:

PoloZaj a - zahtjev za hrapavo$¢u povrsine

Pokazuje stepen i vrstu ¢ | =ilt m hrapavost povr ine, grannnu brojnanu
vrijednost i dudinu vrednovanjal dudinu uzorkovanja. U jednom nizu treba navesti
referentnu dudinu vrednovanja ili dudinu uzorkovanja zvr enu kosom crtom (),
slijedi oznaka stepena povrinske hrapavosti i njena bropjana vrijednost.
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PoloZajaib - dvaili viSe zahtjeva za hrapavo$¢u povrsine

Ove se oznake uglavhom primjenjuju za granice podmna zahtjevane
hrapavosti ili dvije vrste oznaka hrapavosti. Prvi zahtjev za lapavo NI povr ine se
stavlja na uobnajenom poldbaju ~. Drugi zahtjev za hrapavo\u povr ine se tada
stavlja na poldba] Kko postoji treN zahtjev ili vi e njih koje treba oznayiti, grafinki
simbol se pomne u vertikalnom smjeru da bi se napravio prostor za ve redova.

/Ramax 0,7
MRR Ramax 0.7; Rzlmax3.,3 7 Rzimax 3.3
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PoloZaj ¢ - postupak obrade

Oznajva postupak obrade, tretiranje povrine, vrstu previake ili druge
zahtjeve za proces obrade pri dobijanju povine (obra ena pocimana,
galvanizirana). Postupak obrade na povini moSe biti oznajen kao tekst dodat
potpunom simbolu kao to je prikazano u nastavku.

Tokareno Rz 3.1

NMRFe/Ni15pCrr; Rz 0,6

PoloZaj d - smjer obrade

Na ovom mjestu se stavlja simbobeljenog prostiranja tragova, ako postoji,
odnosno smjer prostiranja tragova npr.Z | = u | =) =Nasljeddem=-sijteiugenm
slici prikazani grafinki simboli smjerova obrade.
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PoloZaid - smier obrade




