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Cykle realizacji zadan w procesie produkciji.

Sterowanie produkcjg jest to dziatalnos¢ zmierzajgca do wykonania gotowego
wyrobu przez system produkcyjny. Zaczyna sie w momencie okreslenia i nabycia
niezbednych materiatow i surowcow, przechodzac przez kolejne etapy wytwarzania,
a konczy gdy dany wyréb jest gotowy do sprzedazy dla klienta.

Rodzaje cykli realizacji zadan w produkcji:

* Szeregowy — polega na tym, ze kazda nastepna operacja technologiczna
wykonywana jest dopiero po zakonczeniu poprzedniej na wszystkich sztukach danej
partii. Uktad taki charakteryzuje sie tym, ze detale przebywajg dtugi okres czasu
w przestoju w oczekiwaniu na wykonanie danej operacji ha ostatniej sztuce z patrtii.
Dopiero wtedy cata partia jest przekazywana do nastepnej operacji produkcyjnej.
Wigze to ze sobg koniecznos¢ tworzenia duzych powierzchni magazynowych.
Ponadto taki cykl realizacji produkcji znaczgco wydtuza okres technologiczny
wytwarzania catego wyrobu. Obniza jednak liczbe i koszt operacji transportowych,

a takze jest tatwy w organizaciji i kontroli. Cykl ten najczesciej wykorzystywany jest
w produkcji matoseryjne,;.

* RoOwnolegly — polega na tym ze kazda nastepna operacja technologiczna
wykonywana na danym detalu jest wykonywana natychmiast po operacji poprzedniej.
Dzieki zastosowanie takiego cyklu realizacji zadan w produkcji cata partia jest
obrabiana na wielu stanowiskach technologicznych w tym samym czasie. Pozwala to
na znaczne skrécenie okresu technologicznego wytwarzania gotowego wyrobu.

W cyklu tym znaczgco obniza sie koszty i powierzchnie magazynowania, ale
znaczgco rosnie ilos¢ i koszt operaciji transportowych wynikajgcy z koniecznosci
przemieszczania pojedynczych (lub w matych partiach) detali miedzy stanowiskami
roboczymi. Réwnolegty cykl realizacji zadan w produkcji jest znacznie trudniejszy
w organizacji i kontroli od cyklu szeregowego. Wigze sie z koniecznoscig
zsynchronizowania prac na wszystkich stanowiskach obrobczych w celu
zlikwidowania lub ograniczenia przerw i przestojéw danych stanowisk. Cykl ten
najczesciej wykorzystywany jest w produkcji srednio i wielkoseryjnej oraz gdy dany
wyrob musi by¢ wytworzony w krotkim okresie czasu.

» Szeregowo-rownolegty (mieszany) - polega na tym, ze kazda kolejna
operacja technologiczna wykonywa jest przed zakohczeniem operacji poprzedniej na
calej partii. Rozktad operacji na poszczegolnych stanowiskach, a takze czestotliwosc
i wielkos¢ partii produkcyjnych (partii transportowych) dobierane sg w ten sposéb aby
zapewni¢ mozliwie jak najwiekszg ciggtos¢ produkcji. W cyklu tym nie ma przerw
pomiedzy kolejnymi okresami obrébki dla nastepujacych po sobie partii
transportowych, wystepuje wiec wysoki stopieh wykorzystania stanowisk roboczych.



Ponadto okres technologiczny wytwarzania gotowego wyrobu jest krotszy oraz
zmniejszona jest liczba i koszt operacji transportowych i magazynowych

w poréwnaniu z cyklem szeregowym. Istnieje takze wiekszy stopien trudnosci

w organizacji i kontroli niz w przebiegu szeregowym. Cykl ten jest wykorzystywany
podobnie jak przebieg rownolegty w produkcji srednio i wielkoseryjne;.



