" TUV AUTOMOTIVE GMBH
TUV SUD Gruppe
Daimlerstrafie 11
D-85748 Garching

Automotive
Teilegutachten-Nr. 351-0135-03-FBTP; Neufassung 2
Hersteller: Fa. Brock Car Fashion, D-53919 Weilerswist-Derkum )
Typ: B12 (8,6Jx17H2 ET13/35 ~ 10Jx17H2ET20/30) Seite: 1

2. Neufassung zum
TEILEGUTACHTEN
NR.351-0135-03-FBTP

iber die VorschriftsmaBigkeit eines Fahrzeuges bei bestimmungsgeméaRem Ein- oder Anbau
von Teilen gemaR § 19 Abs. 3 Nr. 4 StVZ0O

fur die Umriistung: Fahrwerksumriistung Réader/Reifen Sonderrader
Rad: B12 (8,5x17 ET13 - 10,0x17 ET20)

des Antragstellers: Brock Car Fashion GmbH
Daunerstr. 4
D- 53919 Weilerswist-Derkum

0. Hinweise fiir den Fahrzeughalter
Unverziigliche Durchfiihrung und Bestétigung der Anderungsabnahme:

Durch die vorgenommene Anderung erlischt die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges, wenn
nicht unverziiglich die gemaR StVZO § 19 Abs. 3 vorgeschriebene Anderungsabnahme
durchgefihrt und bestatigt wird oder festgelegte Auflagen nicht eingehalten werden !

Nach der Durchfiihrung der technischen Anderung ist das Fahrzeug unter Vorlage des vorlie-
genden Teilegutachtens unverziiglich einem amtlich anerkannten Sachverstandigen oder Pru-
fer einer Technischen Prifstelle oder einem Prifingenieur einer amtlich anerkannten Uberwa-
chungsorganisation zur Durchfilhrung und Bestitigung der vorgeschriebenen Anderungsab-
nahme vorzufithren.

Einhaltung von Hinweisen und Aufiagen:
Die unter {l1. und 1IV. aufgefilhrten Hinweise und Auflagen sind dabei zu beachten.
Mitfiihren von Dokumenten:

Nach der durchgefiihrten Abnahme ist der Nachweis mit der Bestatigung Uber die Anderungs-
abnahme (Anbaubestatigung) mit den Fahrzeugpapieren mitzufUhren und zustandigen Perso-
nen auf Verlangen vorzuzeigen; dies entfallt nach erfolgter Berichtigung der Fahrzeugpapiere.
Berichtigung der Fahrzeugpapiere: |

Die Berichtigung der Fahrzeugpapiere (Fahrzeugbrief und Fahrzeugschein, Betriebserlaubnis
nach § 18 Abs. 5 StVZO oder Anhéngerverzeichnis) durch die zusténdige Zulassungsbehdrde
ist durch den Fahrzeughalter entsprechend der Festlegung in der Bestétigung der ordnungsge-
méRen Anderung zu beantragen. Weitere Festlegungen sind der Bestatigung der
ordnungsgeméRen Anderung zu entnehmen. '

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle
e Wraftfabhrd Piindecamtacs Riindecerantihlik Danitechland
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I.  Verwendungsbereich
Siehe Anlage 4.2.

. Technische Beschreibung

Am serienmifigen Fahrzeug werden andere Rader und Reifen verwendet.
Siehe Anlage 4.1. und 4.3.

Hl. Hinweise zur Kombinierbarkeit mit weiteren Anderungen

keine

IV. Hinweise und Auflagen

Fiir den Hersteller / Einbaubetrieb:

. Der Gutachteninhaber hat dafir zu sorgen, dass dieses Gutachten durch Nachtrag
erganzt wird, wenn sich an den genannten Fahrzeugtypen oder Umrlstteilen Ande-
rungen ergeben, die die Verwendung der Sonderrader beeintrachtigen kdnnten; hier-
unter fallen insbesondere Anderungen an den Radbremsen an der Radaufhangung
und an den Radhé&usern.

. Die Bezieher der Sonderréder sind (z.B. durch eine mitzuliefernde Anbauanwelsung)
auf die Auflagen und Hinweise sowie auf die Befestigungsart und die erforderlichen
Anzugsmomente der Radschrauben bzw. -muttern hinzuweisen.

Fiir den Fahrzeughalter:

. siehe Punkt C.

. Die Montage der Rader muss entsprechend der Anleitung des Herstellers erfolgen.

. Nach erfolgter Anbauprifung erhalten Sie eine Anbaubestétigung.

. Wenn sich die Zulassungsstelle das néachste Mal mit Ihren Fahrzeugpapieren befasst

(z.B. An-, Ummeldungen, Halterwechsel etc.), legen Sie bitte zusatzlich diese Anbau-
bestatigung fir die Berichtigung der Fahrzeugdaten vor.

Fiir die Anderungsabnahme:

siehe Anlage 4.4

Akkreditiert unter DAR-Registrisrnummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-
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V. Prifgrundlagen und Priifergebnisse

Die unter Punkt Il beschriebene Anderung wurden entsprechend dem VdTUV Merk-
blatt Nr. 751 ,Begutachtung von baulichen Veradnderungen an Pkw und Pkw-Kombi un-
ter besonderer Berlicksichtigung der Betriebsfestigkeit” geprift. Kriterien des Fahrkom-
forts lagen der Beurteilung nicht zugrunde.

Die Dauerfestigkeit der oben beschriebenen Rader entsprechend den ,Richtlinien fir
die Prifung von Sonderrddern flr Kraftfahrzeuge und ihre Anhanger” vom 25.11.1998
liegt durch Gutachten TUV Pfalz Nr. 40188930 vor.

V1. Anlagen

4.1. Technische Beschreibung

4.2. Verwendungsbereich (einzelne Blatter oder komplette Anlage)
4.3. Bereifungsmdglichkeiten

4.4, Auflagen und Hinweise fiir die Anderungsabnahme

Vil. Schlussbescheinigung

Es wird bescheinigt, dass die im Verwendungsbereich beschriebenen Fahrzeuge nach
der Anderung und der durchgefithrten und bestétigten Anderungsabnahme unter Be-
achtung der in diesem Teilegutachten genannten Hinweise / Auflagen insoweit den
Vorschriften der StVZO in der heute glitigen Fassung entsprechen.

Der Hersteller (Inhaber des Teilegutachtens) hat den Nachweis der Verifizierung (Reg.-
Nr. QA051139010 / TUV CERT) erbracht, dass er ein Qualitatssicherungssystem ge-
mal Anlage XIX, Abschnitt 2 StVZO unterhait.

Das Teilegutachten umfasst die Blatter 1 - 3 sowie der unter VI. aufgefihrten Anlagen
und darf nur im vollen Wortlaut vervielfaltigt und weitergegeben werden.

Das Teilegutachten verliert seine Gultigkeit bei technischen Anderungen am Fahrzeug-
teil oder wenn vorgenommene Anderungen an dem beschriebenen Fahrzeugtyp die
Verwendung des Teiles beeinflussen, sowie bei Anderung der gesetzlichen Grundla-
gen.

Garching, den 17.06.2005

A

Dipl.-Ing. (FH} M. Kiihnlein
Sachverstandiger
DIN EN 18O /IEC 17025

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-
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TUV AUTOMOTIVE GMBH

TOV SUD Gruppe
Daimierstrale 11
D-85748 Garching

Automative

Teilegutachten-Nr. 351-0135-03-FBTP; Neufassung 2

Hersteller: Fa. Brock Car Fashion, D-53918 Weilerswist-Derkum .
Typ: B12 {(8,6Jx17H2 ET13/35 — 10Jx17H2ET20/30) Seite: 1
4.1. Technische Beschreibung der Sonderrdder

1.

Hersteller u. Vertrieb: Brock Car Fashion GmbH

Ausfbhrungen:

Grofle
EinpreBtiefe:
Befestigung:

Anzugsmoment;

Zentrierart;

Ausfiihrungen

Ausf. X6

Ausf. X5

Ausf. W1

Ausf, W2

Ausf. W3

Gewerbegebiet
D-53918 Woeilerswist-Derkum

Radtyp B12 8517 Radtyp B12 1017

8,5Jx17H2 10Jx17H2
+13 mm, +35 mm +20 mm, +30mm
Kegelbund 60° Kegelbund 60°

nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers
Mittenzentrierung MZ durch Zentrierringe (s. Anl. 4.4.)

Radtyp B12 8517 Radtyp B12 1017

MZ: 63,4 mm Ausf. X6 63,4 mm
Zentrierring: mit mit

LZ: 5 5

LK: 98 mm 98 mm
Radlast: 580 kg 580 kg
MZ: 63,4 mm Ausf. X5 63,4 mm
Zentrierring: mit mit

LZ: 5 5

LK: 100 mm 100 mm
Radlast: 580 kg 580 kg
MZ: 72,6 mm Ausf. W1 72,6 mm
Zentrierring: mit mit

LZ: 5 5

LK: 108 mm 108 mm
Radlast: 690 kg 690 kg
MZ: : 72,6 mm Ausf. W2 72,6 mm
Zentrierring: mit mit

LZ: 5 5

LK: 110 mm 110 mm
Radiast: 690 kg 690 kg
MZ: 72,6 mm Ausf, W3 72,6 mm
Zentrierring: mit mit

Lz 5 5

LK: 112 mm 112 mm
Radlast: 690 kg 690 kg

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahn-Bundesamtes,
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TUV AUTOMOTIVE GMBH
TOV SUD Gruppe
Daimlerstraite 11

D-85748 Garching

Automotive
Teilegutachten-Nr. 351-0135-03-FBTP; Neufassung 2
Hersteller: Fa. Brock Car Fashion, D-53819 Weilerswist-Darkum
Typ: B12 (8,5Jx17H2 ET13/35 — 10Jx17H2ET20/30) Seite: 2
Ausf. W4 MZ; 72,6 mm Ausf. W4 72,6 mm
Zentrierring: mit mit
LZ: 5 5
LK: 114,3 mm 114,3 mm
Radiast: 690 kg 690 kg
Ausf. W5 MZ: 77,0 mm Ausf. W5 77,0 mm
Zentrierring: mit mit
LZ; 5 5
LK: 120 mm 120 mm
Radlast: 690 kg 690 kg

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkraditierunasstalie des Krafifahrt-Rundesarmios
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Teilegutachten-Nr. 351-0135-03-FBTP; Neufassung 2
Hersteller; Fa. Brock Car Fashion, D-53319 Weilerswist-Derkum i
Typ: B12 (8,5Jx17H2 ET13/35 ~ 10Jx17H2ET20/30) Seite: 3
4. Kennzeichnung:
B12 8517 B12 1017
auBBen: Fabrikat: Brock Car-Fashion Brock Car-Fashion
innen:  GroRe: 8,5Jx17H2 10Jx17H2
ET: +13, +35 +20, +30
Herkunft: Made in Germany Made in Germany
Hersteller: Brock Car-Fashion Brock Car-Fashion
GielRereikenn- JAW JAW
zeichen:
Rad-Nr.: B12 8517 B12 1017
Ausfithrung: W1, W2, W3, W4, W5, X5, |W1, W2, W3, W4, W5 X5,
X6 X6
LK: 98, 100, 108, 110, 112, 114,3, |98, 100, 108,110, 112,
120 114,3, 120
LZ: 5 5
Herst.Datum:  Fertigungsmonat und Fertigungsjahr
5. Rauerfestigkeitsnachweis:

Die Dauerfestigkeit der oben beschriebenen Rader entsprechend den ,Richtiinien fur die Prix-
fung von Sonderradern filr Kraftfahrzeuge und thre Anhanger" vom 25.11.1998 durch Gutach-
ten TUV Pfalz Nr. 40188930 nachgewiesen.

Den Priifungen waren folgende Werte zugrunde gelegt:

max. Radlast: .
Einprefitiefe:
Reibwert;

max. Abrollumfang:
- fur Radtyp:

Ausf. X6 LK = 98 mm:
Ausf. X5 LK = 100 mm:
Ausf. W1 LK = 108 mm:
Ausf. W2 LK =110 mm:
Ausf. W3 LK =112 mm:
Ausf. W4 LK = 114,3 mm;
Ausf. W5 LK = 120 mm:

siehe Punkt 3.
siehe Punkt 3.

0,9

B12 8517 B12 1017
1950 mm 1950 mm
1950 mm 1950 mm
2100 mm 1995 mm
2100 mm 1995 mm
2100 mm 1995 mm
2100 mm 1995 mm
2100 mm 1965 mm

Der Nachweis fir die Dauerfestigkeit der Fahrzeugtypen, deren Spurweite durch den Anbau
der oben beschriebenen Rader sich um mehr als 2% vergréferte, wurde durch den An-
tragstelier vorgelegt.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P—QOOO!—QSrrvqn der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamies,



TUV AUTOMOTIVE GMBH
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Daimlersirafle i1
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Teilegutachten-Nr. 351-0135-03-FBTP; Neufassung 2
Hersteller; Fa. Brock Car Fashion, D-53919 Weilerswist-Derkum
Typ: B12 (8,5Jx17H2 ET13/35 — 10Jx17H2ET20/30) Seite: 1
4.3. BEREIFUNGSMOGLICHKEITEN
Komb. Reifengrée Abrollumf. Komb. Reifengréie Abrollumf.
A1: VA: 205/40-17 1820 mm F1: VA: 235/45-17 1965 mm
HA: 205/40-17 HA: 235/45-17
B1: VA: 215/40-17 1840 mm F2: VA: 235/45-17
HA: 215/40-17 HA: 255/40-17
B2: VA: 215/40-17 F3: VA: 235/45-17
HA: 245/35-17 HA: 265/40-17
B3: VA: 205/45-17 F4: VA: 235/45-17
HA: 205/45-17 HA: 275/40-17
Cc1: VA: 215/45-17 1910 mm F5: VA 235/45-17
HA: 215/45-17 HA: 275/35-17
C2: VA: 215/45-17 G1: VA: 245/35-17 1840 mm
HA: 235/40-17 HA: 245/35-17
C3: VA: 215/45-17 H1: VA 225/35-17 1800 mm
HA: 245/40-17 HA: 225/35-17
D1: VA: 225/45-17 1930 mm H2: VA: 215/35-17
HA: 225/45-17 HA: 215/35-17
D2: VA: 225/45-17 H3: VA: 205/40-17
HA: 245/40-17 HA: 225/35-17
D3: VA 225/45-17 M1: VA 225/55-17 2074 mm
HA: 235/45-17 HA: 225/55-17
E1: VA: 235/40-17 1890 mm J1: VA: 245/45-17 1989 mm
HA: 235/40-17 _ HA: 245/45-17
E2: VA: 235/40-17 K1: VA: 245/40-17 1925 mm
HA: 245/40-17 HA: 245/40-17
L1: VA: 255/40-17 1940 mm
HA: 255/40-17
M1: VA 255/45-17 2019 mm
HA: 255/45-17
M2: VA: 255/45-17
HA: 285/40-17
N1: VA: 225/55-17 2080mm
HA: 225/55-17

HINWEIS:

Bei Montage der Reifen auf Réder liber der auf Seite 2 angegebenen ( nach W.d.K. bzw.
E.T.R.O. festgelegten) maximal zuldssigen Radgréfie mul eine Bestétigung des jeweili-
gen Reifenherstellers iiber die Freigebe fiir diese Montage (mit Angabe des Reifenfabri-
kats und —profils) vorgelegt werden.

In solchen Fillen ist das genannte Reifenfabrikat und —profil in die Fahrzeugpapiere un-
ter Ziff. 33 aufzunehmen.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle
des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland
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HINWEISE UND AUFLAGEN FUR DIE ANDERUNGSABNAHME

I. Allgemeine Hinweise und Auflagen zu den Rédern

1. Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitzuliefernden Radschrauben
bzw. Radmuttern mit Kegelsitz (60 °) verwendet werden.

2 Es dirfen nur schiauchlose Reifen verwendet werden. Metalischraubventile mit Uber-
wurfmuttern von aufen sind nur erforderlich fiir Fahrzeuge mit einer bauartbedingten
Hochstgeschwindigkeit von tiber 210 km/h. Die Ventile missen weitgehend der DIN 7779
entsprechen und fur den Ventilloch-Nenndurchmesser 1 1,3 mm geeignet sein. Das Ventil
soll so kurz wie méglich sein und darf nicht iber den Felgenrand hinausragen.

3 Evtl. Montagehinweise des Radherstellers sind zu beachten. Zum Auswuchten der Sonder-
rader durfen an der Felgenaufenseite nur Klebegewichte verwendet werden,

A. Die Bezieher der beschriebenen Rader sind darauf hinzuweisen, daB bei Verwendung des
serienmaRigen Ersatzrades mit maiger Geschwindigkeit und nicht langer als erforderlich
gefahren werden soll. Dabei sind die serienmafigen Befestigungsteile zu verwenden.

5. In allen Fallen ist die zulassige Achslast des betreffenden Fahrzeugs mit der gepriiften
maximalen Radiast (s. Anl. 4.1., Ziff. 2) zu vergleichen. Falls die Radlast geringer ist als die
halbe zul. Achslast, ist zu prifen, ob die zul. Achslast entsprechend reduziert werden kann;
Bei der Vorderachse ist das Beifahrergewicht min. 75 kg zu berlicksichtigen, daher ist die
Reduzierung i.a. nur an der Hinterachse maglich.

6. Wenn die Mittenbohrung (MB) des Rades (s. Anl. 4.1., Ziff. 2) groRer ist als die Zentrierung
am Radanschiuss des Fahrzeugs (s. Anl. 4.2., Angabe jeweils unter dem Fahrzeugherstel-
ler), dann ist ein entsprechender Zentrierring zu verwenden:

Zentrierring Typ 6001 MZ = 63,4 /57,1 mm Kunststoffring weild
Zentrierring Typ 6002 MZ = 63,4/ 54,1 mm Kunststoffring ~ orange
Zentrierring Typ 6003 MZ = 63,4/ 56,1 mm Kunststoffring weinrot
Zentrierring Typ 60017 MZ = 67,1/ 59,6 mm Kunststoffring blau
Zentrierring Typ 60019 MZ = 66,6 /57,1 mm Kunststoffring hellgrtin
Zentrierring Typ 60021 MZ = 67,1/60,1 mm Kunststoffring heliblau
Zentrierring Typ 60023 MZ = 66,6/ 54,1 mm Kunststoffring gelb
Zentrierring Typ 60027 MZ = 67,1/64,1 mm Kunststoffring violett

Zentrierring Typ 60030

MZ=7417726mm

Aluminiumring

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle
des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepubiik Deutschland
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i. Allgemeine Hinweise und Auflagen zu den Reifen

1. Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfahigkeiten der zu ver-
wendenden Reifen sind, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren
zu entnehmen. Zur angegebenen Hichstgeschwindigkeit des Fahrzeugs ist die vorge-
schriebene Toleranz (+5%) zu addieren.

2. Die Bezieher der beschriebenen Rader und Reifen sind darauf hinzuweisen, dass Schnee
ketten nicht verwendet werden kénnen.

3. Die Bezieher der beschriebenen Rader sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenher-
steller vorgeschriebene Reifenfllldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

4. Die Fahrversuche wurden an Vorder- und Hinterachse mit gleichem Reifenfabrikat und -
profil durchgeflhrt. Es sind daher auf Vorder- und Hinterachse nur gleiche Fabrikate und
gleicher Reifentyp zuldssig, es sei denn, es liegen entsprechende Freigaben fir verschie-
dene Profile an VA und HA eines Herstellers vor.

5. Bei Verwendung von Reifengréfen auf einem Rad, deren Montage nicht der W.d.K.-
Leitlinie entspricht, sind entsprechende Freigaben des Reifenherstellers erforderlich (siehe
Anlage 4.3.).

6. Liegt die Abweichung des Reifenumfangs des Sonderreifens vom Serienreifen {iber den
zulassigen Toleranzen (+1,5% bzw. -2,5%), so ist ein Tachonachweis bzw. eine Tachoan-
gleichung erforderlich. Diese Forderung ist in der Auflage 1V.20. im Einzelfall zu finden.

7. Unterschiedliche Rad/Reifen-Kombinationen an VA und HA sind bei Fahrzeugen mit Anti-
blockiersystem (ABS/ABV) grundsétzlich unzuldssig. Sie kénnen trotzdem verwendet wer-
den, wenn eine fahrzeugbezogene Freigabe vom Reifenhersteller iber den gesamten Ge-
schwindigkeitsbereich des betreffenden Fahrzeugs vorliegt.

Il. Allgemeine Hinweise und Auflagen zum Fahrwerk

1. Das umgerUstete Fahrzeug muf insbesondere in den fahrwerksrelevanten Teilen in einem
geeigneten - d.h, guten - Erhaitungsstand sein.

2. Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate missen, sofern diese durch kei-
ne weiteren Auflagen berthrt werden, dem Serienstand entsprechen.

3. Gegen eine Fahrwerkstieferlegung bis zu 40 mm bestehen grundsétzlich keine technischen
Bedenken. Bei Gewindefahrwerken ist jedoch der Freiraum zum verstellten Federteller zu
Uberprifen (mindestens 4mm).

Alkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle
des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland
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v. Fahrzeugbezogene Hinweise und Auflagen

1. Nachweis fir Tachogenauigkeit erforderlich. Ist eine Angleichung erforderlich, so sind die bis-
her eingetragenen Reifen (die aulerhalb des Toleranzbereiches liegen) zu streichen.

2. Nacharbeiten an den Radhdusern vorn und hinten wegen Freigéngigkeit notwendig.
3, Radhauskanten grundsatzlich oben umbdrdeln.

4. Radhaus an Achse 1 wegen Freigdngigkeit bzw. Radabdeckung nacharbeiten, falls erforder-
lich aufweiten.

5. Radhauskante an Achse 2 umbdrdein und Blechnase der hinteren StoRstangenecke abschlei-
fen.

7.  Radhauskante an Achse 2 oben umbdirdeln und Radhaus aufweiten.

8. Bei Verwendung von Kunststoffteilen (Radhausverbreiterungen) ist ein gliltiges Prifzeugnis
vorzulegen.

9. AnAchse 2 sind in und an den Radh&usern umfangreiche Arbeiten wegen der erforderlichen
Radfreigéngigkeit erforderlich (Aufweiten, Innenkotfligel nacharbeiten). Bei 4-tlirigen Versionen
ist auf einwandfreies Schiieflen der Tlren zu achten. Die Radabdeckung muss evtl. durch An-
hauteile hergestellt werden.

10. An Achse 1 sind an den Kotfiigeln umfangreiche Arbeiten wegen der erforderlichen Radabde-
ckung und Radfreigangigkeit erforderlich (Aufweiten ca. 2 cm, Innenkotflligel nacharbeiten,
StoRfanger anpassen). Die Radabdeckung muss evtl. durch Anbauteile hergestelit werden.

11. Bei der Felge 10Jx17 ist die Freigangigkeit nach innen zu priifen. Ist kein ausreichender Frei-
raum gegeben, sind mit gititigem Priifzeugnis versehene Distanzscheiben der Stérke 5,10
oder 15 mm erforderlich,

12. Die Freigéngigkeit hinten zur unteren Achsschwinge ist zu prifen. Ist kein ausreichender Frei-
raum ( 5 mm ) gegeben, sind mit gliltigem Prifzeugnis versehene Distanzscheiben der Stdrke
5 mm erforderlich.

13. Die ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 1 ist durch Fahrwerkstieferle-
gung oder durch geeignete Bausétze zur Radhausverbreiterung herzustellen. Die durchgeflhr-
ten MaRnahmen sind in der Anbaubestatigung zu beschreiben. Es kénnen auch beide Mal3-
nahmen erforderlich werden.

14. Die ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflichen an Achse 2 ist durch Fahrwerkstieferle-
gung oder durch geeignete Bausatze zur Radhausverbreiterung herzustellen. Die durchgefiihr-
ten MaRnahmen sind in der Anbaubestétigung zu beschreiben. Es kénnen auch beide Maf3-
nahmen erforderlich werden.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle
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15. Die Freigangigkeit hinten zum Federbein ist zu priifen. st kein ausreichender Freiraum gege-
ben, sind mit giiltigem Priifzeugnis versehenen Distanzscheiben der Starke 5 mm erforder-
flich.

16. Reifenkombination A1 { 205/40 ZR'I? ) nicht fir 190E 2.5 16V.

17. Falis die Reifen- oder Felgentragfdhigkeit nicht der zuldssigen Achslast entspricht, ist zu pril-
fen, ob die zulassige Achslast entsprechend reduziert werden kann. Bestehen Bedenken gegen
eine Reduzierung (z.B. der Vorderachsiast), ist durch Wagung (mit voller Personenzahi) festzu-
stellen, ob einen Reduzierung zuldssig ist.

18. Bei Allradantrieb nur gleicher Abroliumfang aller Reifen zuldssig.

19. Bei Felge 8,5Jx17 mit Bereifung 205/40 R17 wird das Reifenfabrikat Toyo Proxes T1S und
Good Year Eagle F1 GSD3 empfohlen ; bei anderen Modellen ist eine Reifenfreigabe des Her-
stellers vorzulegen.

20. Die Reifengréfie 215/40 R17 an der Vorderachse nur bis zur max. Vorderachslast 974 kg zu-
lassig, auBer es liegt eine hthere Tragfihigkeitsbescheinigung des Reifenherstellers vor.

21. Falls an der HA der Freiraum zum Innenradkasten zu gering ist (<bmm) sind mit giltigem
Prifzeugnis versehene Distanzscheiben (5mm) an der HA erforderlich und das Handbrems-
seil ist neu zu veriegen.

22. Lenkeinschiag prufen.

23. Um die Freigéangigkeit der Rader am Flansch bzw. der Speicheninnenkontur zum Bremssattel
hin zu gewdhrleisten ( mind. 3-4mm ) sind an der Vorderachse u.U. mit gtiltigem Prifzeugnis
versehene Distanzscheiben der Starke 3, 5, 8 oder 10 mm erforderlich.

24. Die erforderliche Freigangigkeit der Rader zum Bremssattel an der Vorderachse ist zu OberprQ-
fen. Ist diese nicht gegeben ist diese durch mit gultigem Prifzeugnis versehene Distanz-
scheiben der Starke 15mm oder 20mm pro Rad herzustellen.

25. Nur in Verbindung mit 20mm dicken, mit glitigem Prifzeugnis versehenen Distanzscheiben.

26. Nur in Verbindung mit 15mm dicken, mit glitigem Priifzeugnis versehenen Distanzscheiben
VA/MA (ET35).

27. Bei Typ 89/89Q (4-tiirig) sind die Koffliigel der VA und HA ca. 2-3cm aufzuweiten.
28. Nur bis 1290 kg Achslast zuladssig.
29. Die serienmébtigen Distanzscheiben und Fithrungsstifte sind zu entfernen.

30. An der Vorderachse ist die korrekte Verlegung der Bremsschlauche und Elektrokabel zu Gber
prifen und durch Verlegung zu korrigieren.
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31. Bei Verwendung von Druckanschidgen (80mm) an der Hinterachse ist die zuléssige Achslast
{(wegen Restfederweg) auf 950 kg zu begrenzen.

32. Nur in Verbindung mit 25mm dicken, mit glitigem Priifzeugnis versehenen Distanzscheiben
an der HA.

33. Um die Freigangigkeit zum Federbein zu gewshileisten sind v.U. 5mm oder 10mm dicke, mit
guitigem Priifzeugnis versehenen Distanzscheiben erforderlich.

34. Um die Freigéngigkeit der Réder am Flansch bzw. der Speicheninnenkontur zum Bremssattel
hin zu gewahrleisten kénnen an der Vorderachse u.U. wegen unterschiedlicher Bremsausriis

tungen mit gliitigem Prifzeugnis versehenen Distanzscheiben der Starke 5mm erforderlich
sein.

35. Wahlweise in Verbindung mit 5,10,15 oder 22 mm dicken, mit gultigem Prifzeugnis verse
henen Distanzscheiben.

36. Nurin Verbindung mit mit gliltigem Prifzeugnis versehenen Adapterscheiben VA 25mm HA
50mm Typ SCC.

37. Nur bis 1380 Kg (Tragfahigkeit Felge beachten).

38. Bei Felge 8,5Jx17 ET35 kénnen wahlweise mit giiltigem Prifzeugnis versehenen Distanz-
schetben in 5,10 oder 15mm Stérke verwendet werden um eine ausreichende Freigangigkeit
zum Federbein zu gewahrleisten (z.B. Gewindefahrwerk, Abstand Einstellschraube -> Felge).

39. Nur in Verbindung mit 5 mm dicken, mit giltigem Prifzeugnis versehenen Distanzscheiben.

40. Nicht bei 16 Zoll Serienbereifung

41. Herstellung der Freigéngigkeit an Achse 2 sind die inneren Radkasten nachzuarbeiten und die
Kanten zu Bérdeln.

42. Nur in Verbindung mit 21mm dicken, mit giiltigem Priifzeugnis versehenen Distanzscheiben
VuH .

43. Wahlweise in Verbindung mit 15mm dicken, mit giiitigem Priifzeugnis versehenen Distanz-
scheiben VuH.

44, Falls an der VA der Freiraum zum Innenradkasten oder Federbein zu gering ist (<5mm) sind
mit gtitigem Prlfzeugnis versehenen Distanzscheiben (5mm) erforderlich .

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 von der Akkreditierungsstelle
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